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Actuellement les ballons dé_sport résultént de 1'asseuwblage
par coutures de panneaux en ‘cuir préalablemnent découpés en
forme. : - ‘
Ces ballons sont d'un prix. éleve en raison de l'epalsseur )
de cuir reguise et l'approv151onnement en de tels culrs est
de plus en plus difficile.

On a bien réalisé des ballons par moulage de caoutchouc sur -
une carcasse en fibre de polyamide, mais-ces ballons ne peuvent
‘servir qu'a l'initiation des joueurs et aux enfants; ils ne

sont d'ailleurs pas homologués par la trés grande majorité des
Fédérations sportives, parce que manquant de souplesse.
La présente inventioh a pour objet de pallier cette situa-
tion. Elle consiste a maintenir 1'assemblage de panneaui par
coutures .pour bénéficier de la souplesse & de l'obtention de
la forme dééirée, mais & découper ces panneaux dans un complexe
préfabriqué résultant de 1l'assemblage par collage d'un tissu
non extensible recouvert d'un revétement de matidre plastique
expansée et d'un compound & base d'un melange de flbres de
diverses natures assemblées par un liant.

Ce compound constituant 1z doublure 1nter1eure est avantageu-
sement du type de celui connu dans le commerce sous la désigna-
tion " KALFF 105 KR " et composé dé fibres synthétiques, de
laine cellulosique et de coton brut, le tout assemblé ﬁar un
liant chimique, ce compound présentant dans le sens tramsversal

une résistance de 35 kp et en diagonaleune résistance de 29 kp
avec ‘des allongements cofrespdndants de 16% dans le sens
transversal @t de 34% en diagonale. :

Le tissu dont 1'enduction en matiére plasthue expansée cons-
titue la surface externe du ballon est avantageusement composé
d'une toile non ou peu extensible, tel qu'en coton, recouverte
de polychlorure de vinyl expansé. T

Quant au liant utilisé pour assurer l'assesmblage des deux
€léments précités il est & base de latex pur. - .

Les ballons réalisés de fagon conventlonnelle par 1'assemblar
ge par coutures de panneaux découpés en fqrme dans ce complexe

=

Be révélent & 1'usage- comie présentant des propriéiés remarqua-

bles et absoliment inattendues. Ces prbpriétés sont en effet
comparables a celles du cuir aussi bien en tant que souplesse
que rebond, ¥y compris m3me &n temps qufasdect et toucher, :

avec, en.outre, l'avantage d'&tre 1mp§rmeables & l'esau,donc de
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ne pas augrenter de poius par temIis de pluie ou de é'errains :
mouillés ou humides. _ :

L'invention vise donc, & titre de produit industriel nouveau,
tout ballon de sport, quelle que soit la discipline & laquelle
il s'adresse, ayant une telle composition.
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~ REVERDiCATIONS ~.

1.~ icode d@ constitution d’un ballon de sporﬁ, caractérisé en
ce Que'l'assemblage habituel par coutures de panneaux en forme
. étant.conservé, ces panneaux sont découpés dans un complexe
5 préfabriqué résutant de. 1'assemblage par collage d'un tissu
non exvensible recouvert d'un revetement de matiére plastigue
expansée et d'un compound & base d'un mélange de fibres de
diverses natures asseamblées par un liant.

2.- Mode de constitution d'un ballon de sport selon la-reven~ .

10 dication 1, caractérisé en ce que le complexe dans lequel sont -
découpés les panneaux est formé d'un tissu inextensible ou peu - .
extensible,tel qu'en cotom , qui, enduit de polychorure de vinyl
expansé,est collé au moyen d'un liant & base de latex pur sur.
un compound de fibres synthétiques, de laine ce11u1051que et
15 de coton brut assemblées par un liant chimique.
- 3.~ Ballon de sport réalisé suivant la revendication 1.
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Abstract (Basic): BE 684906 A
(a) Manufacture of an inflatable play-ball, comprising
(b) A bladder impervious to air, .around which are .
(c) a carcase of reinforcing cords and
(d) an outer casing of panels of vulcanised rubber.
The ball is strong and cheap to make.
(b) is made of rubber and has an inflation valve fitted and may be
coated with uncured vulcanisable rubber onto which (c¢) may be wound
to form a layer of uniform thickness and the whole cured; pieces of
vulcanised rubber sheet stuck on to form (d).
(d) may be cut from a flat sheet of vulcanised rubber, or from
uncured rubber, which is given a domed shape during the curing process,
to fit (b) and (c).
Title Terms: PLAY; BALL; FORMING; AIR; BLADDER; WRAP
Derwent Class: A00
File Segment: CPI
Manual Codes (CPI/A-N): Al11-C02; Al2-F
Polymer Fragment Codes (PF):
*001* 01& 032 308 309 431 443 473 477 663 670 721 723

2722384 1



	2004-04-09 Foreign Reference

